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L' invention concerne la fabrication de piSces composites 
colorSes en matiSre synthgtique, par exemple de feux de vghicules 
comportant des voyants colorgs de couleurs diffgrentes. 

La fabrication de pi&ces en matieres synthgtiques comportant 
5 plusieurs colorations ainsi que des reliefs ou des dessins variables 
pose de nombreux problfemes. II est devenu classique, pour rgaliser 
de telles pi&ces, de reunir divers composants ayant des couleurs 
distinctes par surmoulage d'une matiere thermoplastique qui peut 
Stre transparente . C'est ainsi que, pour la fabrication de feux 

10 arTieTe de voiture, il est courant de fabriquer tout d'abord en 
matidre plastique dure les diverses pi&ces constitutives telles que 
catadioptres , diffuseurs, transparents de phare de recul, etc., de 
les mettre en place au fond d'un moule d'injection, puis d'injecter 
sur ces pigces une mati&re thermoplastique telle que du mgthacrylate 

15 de mgthyle, de sorte que les pieces constitutives se trouvent appa- 
rentes & l'extgrieur du feu ainsi rgalisg. 

Ce procgde connu off re 1 ' inconvgnient que les pieces consti- 
tutives sont plaquees contre la paroi du moule par la pression 
d'injection et sont souvent endommagges ou mSme cassges. 

20 La prgsente invention vise Si gliminer ces inconvgnients des 

procgdes connus. 

A cet effet, la prgsente invention a pour objet un procgdg 
. de fabrication de pieces composites colorges en matidres synthg- 
tiques , par exemple des feux de vghicules comportant des voyants 

25 colorSs de couleurs diffgrentes, procgdg selon lequel on surmoule 
une enveloppe de matiSre plastique dure autour d'glgments prgfabri- 
qugs places S 1'intgTieur du moule d'injection, procgdg caractgrisg 
par le fait que lesdits glements prgfabriqugs sont en une matiere 
synthgtique souple compatible avec ladite matiSre plastique dure. 

30 L'utilisation d'une matidre souple permet d'gviter tout 

risque de rupture ou d'endommagement des glgments surmoulgs. La 
mise en place prgalable des glgments dans le moule peut etre moins 
prgcise puisque ces glgments peuvent se dgformer glastiquement, au 
moins dans certaines limites. 

35 Dans une forme de mise .en oeuvre prgfgrge du procgdg selon 

1' invention, lesdits glgments souples sont a l'intgrieur de 
1* enveloppe en matiere dure. De cette maniSre, les glgments 
souples, qui sont en ggngral sensibles aux agents chimiques , 
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sont protgggs par l'enveloppe en matiere dure. 

L' invention a ggalement pour objet les pieces fabriquges 
selon le procgdg prgcgdent, en particulier des £eux arriSre pour 
vghicules automobiles. 
5 L' invention sera bien comprise a la lecture de la description 

suivante faite en se rgfgrant au dessin annexg qui est une vue 
schgmatique en coupe d'une pi&ce selon 1' invention en cours de 
fabrication dans un moule. 

Le procgdg selon 1' invention est dgcrit en se rgfgrant a la 
10 fabrication d'un feu arridre de vghicule automobile comprenant des 
glgments 1 et 2 de couleurs et fonctions diffgrentes, qui sont 
rgunis par une enveloppe transparente 3, par exemple du mgthacrylate 
de mgthyle. 

Selon 1' invention, on utilise pour la fabrication des glg- 

15 ments 1 et 2 une matidre thermoplastique souple, de prgfgrence un 
polycarbonate tel que celui vendu dans le commerce sous la marque 
"Makrolon". Les glgments 1 et 2 sont places sur un Pigment de 
moule 4 comportant un dessin superficiel en relief 5 correspondant 
a ceux des glgments prgmoulgs 1 et 2, sans qu'une trfes grande pTg- 

20 cision soit ngcessaire grSce a l'glasticitg du matgriau constitutif 
de ces glgments. 

On ferine ensuite un second glgment de moule 6 et on injecte 
dans l'espace. entre les glgments de moule 4 et 6 , du mgthacrylate 
de mgthyle qui, aprSs durcissement , forme l'enveloppe 3. La pres- 

25 sion d 1 injection du mgthacrylate de mgthyle comprime les glgments 
1 et 2 contre la paroi 5 de 1' glgment de moule 4, sans provoquer 
de rupture de ces glgments 1 et 2. Cette pression assure le 
remplissage correct de la cavitg de moule et l'adhgrence du mgtha- 
crylate de mgthyle aux glgments 1 et 2. Certains au moins des 

30 glgments 1 et 2 peuvent comporter des saillies 7 qui serviront de 
parois interdisant le passage de la lumiSre. 

L' invention prgvoit ggalement que la surface 8 de l'enveloppe 
qui est en regard de 1' glgment de moule 6 est la surface extgrieure 
du feu arriere. De cette maniere, les glgments 1 et 2 sont I 

35 l'intgrieur du feu et sont a l'abri des agents chimiques, en parti- 
culier de 1' essence, qui risqueraient de les endommager. 
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REVENDICATIONS 

1. Procgdg de fabrication de pieces composites colorges en 
matidres synthgtiques , par exemple des feux de vghicules compors 
tantides voyants colorgs de couleurs diffgrentes, procgdg selon 
lequel on surnoule une enveloppe de matiSre plastique dure autour 

5 d'glgments prgf abriqugs , placgs a l'intgrieur du moule d' injection, 
procgdg caractgrisg par le fait que lesdits glgments prgfabriqugs 
sont en une matilre synthgtique souple compatible avec ladite 
matifcre plastique dure. 

2. Procgdg selon la revendication 1, dans lequel lesdits 

10 glgments souples sont a l'intgrieur de 1' enveloppe en matiere dure. 

3. Procgdg selon l'une des revendications 1 et 2, dans lequel 
les glgments souples sont en polycarbonate. 

4. Piece composite colorge en matieres synthgtiques , telle 
que feu., pour vghicule automobile, obtenue par le procgdg selon 

15 l'une des revendications 1 a 3, piece caractgrisge par le fait 
qu'elle comprend des glgments prgfabriqugs en matiere synthgtique 
souple §. la surface d'une enveloppe en matiere synthgtique dure. 

5. Piece selon la revendication 4, dans laquelle lesdits 
glgments prgfabriqugs sont sur la surface intgTieure de 1' enveloppe. 

20 6. Piece selon l'une des revendications 4 et 5 , dans laquelle 

lesdits glgments prgfabriqugs sont en polycarbonate. 
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